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Darmdurchfadelvorrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Durchziehen des Anfangs eines 
Vorrats an schlauchformiger Verpackungshulle durch die Darmbremse und die 
in einem Gehause angeordnete VerschliefJeinrichtung einer portionierenden 
5 Abfultmaschine fur pastoses Futlgut, mit einem den Hulienvorrat haltenden 
Fullrohr, an dessen Mundung die Darmbremse abziehbar angeordnet ist, und 
mit einer Durchziehstange fur den Hullenanfang, der in einen Klemmhaken am 
freien Stangenende einhangbar ist, wobei die Durchziehstange aus einer Ar- 
beitsstellung, in der sie die Darmbremse und Verschliefceinrichtung durchsetzt 
10 und in der sich der Klemmhaken nahe der Fullrohrmundung befindet, in eine 
Ruhestellung bewegbar ist, in der sie mit dem Klemmhaken abgeschwenkt ist. 

Aus der DE 33 05 362 C2 ist eine derartige "Darmdurchfadelvorrichtung" be- 
kannt. Dort tragt die Kolbenstange einer Hubvorrichtung, die aus einer abge- 
schwenkten Ruhestellung in eine zum Fullrohr koaxiale Arbeitsstellung 
15 schwenkbar ist, an ihrem freien Ende einen Greifhaken und kann durch die 
VerschliefJeinrichtung und die Darmbremse hindurch zum Fullrohr hin ausge- 



fahren werden. Der Anfang des auf das Fullrohr ziehharmonikaartig aufge- 
schobenen Verpackungshullen-Vorrats ("Darmraupe") kann dann in den Ha- 
ken der Durchziehstange eingehangt, dort festgeklemmt und durch Zuruckzie- 
hen der Kolbenstange durch die Darmbremse und die Verschliefieinrichtung 
hindurchgezogen werden. 

Ebenfalls mit einem Haken, der am freien Ende einer leicht gekrummten 
Durchziehstange angeordnet ist, arbeitet die aus der DE 23 43 103 bekannte 
Durchziehvorrichtung fur die Verpackungshulle. Dort ist an den Enden zweier 
durch mehrere Lenker verknupfte Hebel einerseits die Darmbremse vom Full- 
rohr abschwenkbar und andererseits die Durchziehstange befestigt; beides 
wird gemeinsam bzw. wahlweise an das Fullrohr von der Seite her herange- 
schwenkt. Eine Verschlielieinrichtung ist nicht vorgesehen. 

Diese bekannten Vorrichtungen konnen die Anforderungen an die Geschwin- 
digkeit und Sicherheit des Ein- und Durchfuhrens der Anfange von Verpa- 
ckungshullen-Vorraten durch die Darmbremse und eine anschliefiende Ver- 
schliefleinrichtung nicht mehr befriedigen, wobei zu berucksichtigen ist, dass 
angesichts der hohen Geschwindigkeit moderner Abfuil- und Portionierauto- 
maten der Wechsel des Verpackungshullen-Vorrats auf dem Fullrohr einen 
betrachtlichen Nebenzeitfaktor mit entsprechendem Effizienznachteil darstellt. 
Der Erfi'ndung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, diesem Nachteil zu begeg- 
nen. 

Das geschieht erfindungsgemaft - ausgehend von einer Vorrichtung des ein- 
gangs geschilderten Aufbaus - dadurch, dass die Durchziehstange teilkreis- 
formig gebogen und urn eine durch den Kreismittelpunkt gehende sowie senk- 
rechf zur Fuilrohrachse verlaufende Achse an der Verschliefieinrichtung 
schwenkbar ist. Diese Ausbildung macht sich den Umstand zu Nutze, dass 
eine einfache Drehbewegung einfacher und schneller auszufuhren ist als jede 
Longitudinalbewegung, auch wenn sie - wie im Falle von Mehrgelenk- 
Konstruktionen - mit Schwenkbewegungen kombiniert ist. Weil, die Darm- 
bremse wahrend des Einfadelvorganges (und auch schon beim Aufschieben 
eines neuen Hullenvorrats auf das Fullrohr) vom Fullrohr zur Verschliefiein- 



richtung hin abgezogen werden muss, ist der von der Durchziehstange in 
Richtung der Fullungs-Langsachse relativ kurz, so dass die kreisformige 
Krummung der Durchziehstange angesichts des grofieren Durchlassquer- 
schnitts unproblematisch ist. Vorzugsweise ist die Durchziehstange halbkreis- 
fdrmig gebogen und uber 180° schwenkbar. 

Um zugleich das Aufbringen eines neuen Verpackungshullen-Vorrats auf das 
Fullrohr. zu erleichtern, ist bevorzugt die Anordnung so getroffen, dass die 
Schwenkachse der Durchziehstange seitlich gegen die Fullrohrachse versetzt 
und das Vorrichtungsgehause aus einer Arbeitsstellung, in der die Mittelachse 
der Verschliefieinrichtung koaxial mit der Achse des Fullrohrs fluchtet, um 
etwa das gleiche Mafi seitlich gegenuber dem Fullrohr versetzbar ist. Das 
kann namentlich derart geschehen, dass das Gehause der Verschliefieinrich- 
tung gegenuber dem Fullrohr seitlich (oder aber auch nach oben bzw. unten) 
derart verschwenkbar ist, dass im ausgeschwenkten Zustand die Mundung 
des Fullrohres gegenuber dem Gehause um jenes Mafi versetzt ist. Dann be- 
findet sich das freie Ende der in ihre Arbeitsstellung gedrehten Durchzieh- 
stange mit ihrem Klemmhaken vor dem Fullrohrende und damit dem Anfang 
des neuen Verpackungshullen-Vorrats. Der Verpackungshullenanfang wird in 
den Klemmhaken der Durchziehstange eingehangt, und beim Zuruckschwen- 
ken des Gehauses der Verschliefieinrichtung in die Koaxiallage der Darm- 
bremse und Verschliefieinrichtung mit dem Fullrohr schwenkt die Durchzieh- 
stange in ihre Ruhestellung zuruck und zieht dabei den Verpackungshullenan- 
fang durch die Darmbremse und die Verschliefieinrichtung hindurch. 

Zusatzliche vorteilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand entsprechender 
Unteranspruche, wobei den Steuerungsmafinahmen und der Behandlung des 
Verpackungshullenanfangs nach seinem Ein- und Durchziehen durch die 
Darmbremse und die Verschliefieinrichtung besondere Bedeutung zukommt. 

Das der Zeichnung entnehmbare Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird 
nachstehend beschrieben. In der Zeichnung zeigt: 
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Figur 1 in schematisierter Draufsicht die an einer Schiene mit deren Full- 
rohr anschliefiende Verschlieflvorrichtung mit der erfindungsge- 
mafien Darmdurchfadelvorrichtung in deren Ruhezustand wahrend 
des Abfullens; 

5 Figur 2 eine der Figur 1 entsprechende Darsteilung beim Darmraupen- 
wechsel und Einfadeln des Darmanfangs; 

Figur 3 eine Vorderansicht der Anordnung in Figur 1 ; und 

Figur 4 ein Schemadiagramm der Steuerungspneumatik. 

Die nur mit ihrer Frontseite 1 angedeutete Abfullmaschine tragt in herkommli- 
10 cher Weise ein Fullrohr 2, weiches mittels einer Verschraubung 3 an der Ab- 
fullmaschine befestigt ist. Auf die Aufienseite des Fullrohrs 2 ist ein Vorrat an 
schlauchformigen, harmonikaartig zusammengefalteten Verpackungsmaterial 
in Form einer Darmraupe 4 aufgeschoben. Beim Abfullen wird das Schlauch- 
material durch die sogenannte Darmbremse 5 hindurchgezogen, wenn die 
15 jeweilige Vorderseite verschlossen wurde und das Fullgut durch das Fullrohr 
hindurch in das Verpackungsmaterial (Darm) ausgestofien wird. Ist der Full- 
vorgang einer Portion beendet, wird die Portionspackung auch am anderen 
Ende verschlossen; Figur 1 zeigt eine derartige Portion in Form einer Wurst 6 
mit Clipverschlussen 7 an ihren beiden Enden. 

20 Parallel zum Fullrohr 2 ist an der Frontseite 1 der Abfullmaschine ein Arm 10 
befestigt, der die im ganzen mit 1 1 bezeichnete Verschliefteinrichtung tragt, 
und zwar mittels eines Quertragers 12, der auch die Halterung 13 der Darm- 
bremse 5 mitsamt deren Betatigungseinrichtung aufnimmt, wie nachstehend 
naher beschrieben wird. In der Stellung gemali Figur 1 fluchtet die Zentral- 

25 achse 1 1 a der Verschliefieinrichtung 1 1 mit der Achse 2a des Fullrohres 2. 



Der Arm 10 ist urn die Achse 14 an der Frontseite 1 der Abfullmaschine 
schwenkbar angebracht, wobei ein Anschlag 15 den Schwenkwinkel begrenzt. 
Auf der der Schwenkachse 14 gegenuberliegenden Seite des Armes 10 ist ein 
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Betatigungshebel 16 angeordnet. Wird er seitwarts gedruckt, schwenkt der 
Arm 10 mit der daran befestigten Verschliefieinrichtung 11 in die in Figur 2 
dargestellte abgeschwenkte Stellung. Zugleich mit dem beim Beginn des Ab- 
schwenkens einhergehenden Entriegeln des Betatigungshebels 16 aus der in 
5 Figur 1 gezeigten Stellung wird uber das Gestange 17 ein Pneumatikventil 18 
gesehaltet, welches mit Hilfe des Pneumatikzylinders 19 die Darmbremse 5 
von der Mundung 8 des Fullrohres 2 zu den Verdrangerblechen 9 der Ver- 
schliefirichtung 11 hinschiebt; anderenfalls ware deren Abschwenken in die 
Stellung gemafi Figur 2 nicht moglich. 

10 An das Gehause 20 der Verschliefieinrichtung 11 ist unterseitig mittels eines 
gegabelten Tragers 21 ein pneumatisch betatigter Schwenkzylinder 22 fur die 
Schwenkachse 23 der im Wesentlichen haibkreisformig gebogenen Durch- 
ziehstange 24 der Darmdurchfadelvorrichtung angeordnet. Die Durchzieh- 
stange 24 ist an ihrem einen Ende mit Hilfe eines Auslegers 25 an der den 

15 Kreismittelpunkt durchsetzenden Achse 23 befestigt, wahrend das andere 
Ende zu einem Greifhaken 26 gebogen oder mit einem solchen versehen ist. 

Wird nach dem Abarbeiten einer Darmraupe 4 die Verschliefieinrichtung bei 
angezogener Darmbremse 5 aus der Abfullstellung gemafi Figur 1 in die 
Darmwechselstellung gemafi Figur 2 abgeschwenkt, ein noch vorhandener 

20 Darmrest aus der Verschliefieinrichtung 11 gezogen und auf das freiliegende 
Fullrohr 2 eine neue Darmraupe aufgeschoben, so druckt ihr maschinenseiti- 
ges Ende, wie dies in Figur 2 dargestellt ist, auf einen beim Abschwenken 
freigegebenen Betatigungshebel 30 eines Pneumatikventils 31, wodurch der 
Pneumatikzylinder 22 mit Druckluft beaufschlagt wird und die Durchziehstange 

25 24 mit dem Haken 26 der Einfadelvorrichtung aus der Ruhestellung gemafi 
Figur 1 uber etwa 180° urn die Achse 23 in die Arbeitsstellung gemafi Figur 2 
schwenkt. In dieser Lage kann der im Bereich der Mundung 8 des Fullrohrs 2 
befindliche Anfang 4a der Darmraupe 4 in den Greifhaken 26 der Durchzieh- 
stange 24 eingehangt und dort verklemmt werden, wie dies Figur 2 veran- 

30 schaulicht. Dabei entspricht der seitliche Versatz der Achse 23 gegen die 
Achse 11a etwa dem Versatz, den im ausgeschwenkten Zustand der Verlies- 
seinrichtung die Achse 23 gegenuber der Achse 2a des Fullrohres 2 erhalt, so 
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dass sich in der in Figur 2 dargestellten Lage der Greifhaken 26 nahe der 
Mundung 8 des Fullrohres befindet 

Jetzt kann durch Druck auf einen weiteren, an der Verschlieftvorrichtung 11 
angeordneten Betatigungshebel 32 das Ruckschwenken des Armes 10 mit 

5 den daran befestigten Aggregaten eingeleitet werden. Dabei wird ein weiteres 
Pneumatikventil 33 betatigt und schwenkt die Durchziehstange 24 aus ihrer 
die Zentraloffnung der Verdrangerbleche 9 sowie die Darmbremse 5 durch- 
setzenden Stellung gemafi Figur 2 zuruck in ihre Ruhestellung der Figur 1. 
Dabei nimmt die Durchziehstange 24 mit ihrem Greifhaken 26 den Darman- 

10 fang 4a mit und fadelt ihn durch die Darmbremse 5 und die Verschliefieinrich- 
tung 11, so dass nach Setzen des ersten Clips und Abschneiden des in den 
Greifhaken 26 eingeklemmten Darmanfangs 4a der Abfullvorgang wieder be- 
ginnen und weitergefuhrt werden kann, nachdem die Darmbremse 5 mit Hilfe 
des Pneumatikzylinders 9 auf das Fullrohr 2 geschoben wurde. Gleichzeitig ist 

15 der Hebel 30 gegen die Haltemutter 3 des Fullrohres 2 gedruckt worden (Figur 
1), so dass eine ungewollte Betatigung des Pneumatikventils 18 und damit 
des Pneumatikzylinders 22 der Einfadelvorrichtung ausgeschlossen ist. 

Figur 4 veranschaulicht die vorstehend beschriebne Pneumatiksteuerung an- 
hand eines schematischen Schaltbildes. Es zeigt die Stellung der Pneumatik- 

20 Zylinder und -Ventile nach Abschwenken des Armes 10 mit der VerschliefJein- 
richtung 11 vor dem Aufziehen einer neuen Darmraupe 4 auf das Fullrohr 2. 
Vor dem Abschwenken mit Hilfe des Betatigungshebels 16 war Druckluft von 
der Druckluftquelle 40 uber die Leitung 41 durch das Ventil 18 uber die Stre- 
cke P-B und die Leitungen 42, 43 auf die rechte Seite des Kolbens 19a des 

25 Pneumatik-Zylinders 19 gegeben vyorden, so dass dieser in die dargestellte 
linke Endstellung gebracht wurde, in welcher die Darmbremse 5 vom Fullrohr 
2 in die in Figur 2 gezeigte Stellung abgezogen wurde. und in dieser gehalten 
wird. Damit steht Druckluft uber die Leitung 42 auch am Pneumatik-Ventil 31 
an, und wenn dieses aus der dargestellten Ruhestellung gegen die Kraft der 

30 Feder 31a nach rechts in seine Arbeitsstellung verschoben wird, weil die 
Darmraupe 4 auf den Betatigungshebel 30 druckt und das Ventil 31 nach 
rechts verschiebt, gelangt die Druckluft uber die Leitung 44 auf die linke Seite 



des Kolbens 22a des Pneumatik-Zyiinders 22. Dadurch wird die Schwenkach- 
se 23 der Durchfadetvorrichtung gedreht und die Durchziehstange aus ihrer 
Ruhestellung, in der sich der Greifhaken 26 auf der Auslaufseite der Ver- 
schliefteinrichtung 11 befindet, durch diese und die Darmbremse 5 hindurch in 
die Nahe der Mundung 8 des Fullrohres 2 geschwenkt; uber die Leitung 45, 
den Weg A-R des Pneumatik-Ventils 33 sowie die Leitung 46 und den Weg A- 
R des Pneumatik-Ventils 18 auf der rechten Seite des Pneumatik-Zyiinders 22 
wird entluftet. 

Wird im Anschluss hieran der dem Anschwenken dienende Betatigungshebel 
32 gedruckt, verschiebt sich durch diesen Druck das Pneumatik-Ventil 33 aus 
seiner in Figur 4 dargestellten Lage nach rechts gegen die Kraft der Feder 
33a. Dadurch gelangt Druckluft aus der Druckquelle 40 uber die Leitung 47 
und den Weg P-A des Pneumatik-Ventils 33 auf die Leitung 45 und verschiebt 
den Kolben 22a des Pneumatik-Zyiinders 22 wieder nach links, so dass die 
Durchziehstange 24 der Darmdurchfadelvorrichtung in ihre Ausgangs- 
Ruhestellung zuruckkehrt und dabei den Darmanfang 4a durch die Darm- 
bremse 5 und die Verschliefieinrichtung 1 1 zieht. Sobald das Anschwenken 
beendet und die in Figur 1 dargestellte Lage wiederhergestellt ist, wird das 
Pneumatik-Ventil 18 gegen die Kraft der Feder 18a in ihre in Figur 4 nicht dar- 
gestellte rechte Lage gedruckt, so dass Druckluft uber die Leitung 41, den 
Weg P-A des Pneumatik-Ventils 18 und uber die Leitung 48 auf die linke Seite 
des Kolbens 19a gelangt, durch . dessen Verschieben nach rechts die Darm- 
bremse auf das Fullrohr 2 zuruckgefuhrt wird. Gleichzeitig steht die in der Lei- 
tung 48 befindliche Druckluft uber die Leitung 46 und den Weg R-A des Ven- 
tils 33 auf der rechten Seite des Zylinders 22 an und verriegelt dessen Kolben 
22a in seiner in Figur 4 dargestellten Stellung, in der sich der Greifhaken 26 
auf der Auslaufseite der Verschliefieinrichtung 1 f befindet (Figur 1), weil beim 
Loslassen des dem Anschwenken dienenden Betatigungshebel 32 das 
Pneumatik-Ventil 33 durch die Kraft der Feder 33a in seine in Figur 4 darge- 
stellte Ruhestellung zuruckkehrt. 
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Anspruche 

1. Vorrichtung zum Durchziehen des Anfangs eines Vorrats an schlauchfor- 
miger Verpackungshulle durch die Darmbremse und die in einem Gehause 
5 angeordnete Verschliefieinrichtung einer portionierenden Abfullmaschine fur 
pastoses Fullgut, 

mit einem den Hullenvorrat haitenden Fullrohr, an dessen Mundung die Darm- 
bremse abziehbar angeordnet ist, 

und mit einer Durchziehstange fur den Hullenanfang, der in einen Klemmha- 

10 ken am freien Stangenende einhangbar ist, 

wobei die- Durchziehstange aus einer Arbeitsstellung, in der sie die Darm- 
bremse und VerschliefJeinrichtung durchsetzt und in dersich der Klemmhaken 
nahe der Fulirohrmundung befindet, in eine Ruhestellung bewegbar ist, in der 
sie mit dem Klemmhaken abgeschwenkt ist, 

15 dadurch gekennzeichnet, dass die Durchziehstange (24) teilkreisformig ge- 
bogen und um eine durch den Kreismittelpunkt gehende sowie senkrecht zur 
Fuitrohrachse (2a) verlaufende Achse (23) an der VerschiiefJeinrichtung (11) 
schwenkbar ist. 

20 2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, dass die Durchziehstange (24) zumindest anna- 
hernd halbkreisformig gebogen und uber 180° schwenkbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, 
25 dadurch gekennzeichnet, dass die Schwenkachse (23) der Durchziehstange 
seitlich gegen die Fullrphrachse (2a) versetzt und die Verschliefieinrichtung 
(11) aus einer Arbeitsstellung, in der die Mittelachse (11a) der VerschiiefJein- 
richtung (1.1) koaxial mit der Achse (2a) des Fullrohrs (2).fluchtet, um etwa das . 
gleiche Mad seitlich gegenuber dem Fullrohr (2) versetzbar ist. 
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Auslosen der Versetzbewegung der Ver- 
schlieftvorrichtung (11) zunachst zum Abziehen der Darmbremse (5) vom Full- 
rohr (2) fuhrt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 Oder 4, 

dadurch gekennzeichnet, dass die Ruckkehr der Durchziehstange (24) in 
ihre Ruhesteilung mit der Ruckbewegung der Verschlie&einrichtung in ihre 
Arbeitssteltung gekoppelt ist. 




Zusammenfassunq 

Bei einer Vorrichtung zum Durchziehen des Anfangs eines Vorrats (4) an 
schlauchformiger Verpackungshulle (Darm) vom Fullrohr (2) einer portionie- 
5 renden Abfullmaschine fur pastoses Fullgut durch die Darmbremse (5) und die 
Verschliefieinrichtung (11) mit einer Durchziehstange (24) fur den Hullenan- 
fang (4a), der in einen Klemmhaken (26) am freien Stangenende einhangbar 
ist, ist die Durchziehstange (24) teilkreisformig gebogen und um eine durch 
den Kreismittelpunkt gehende sowie senkrecht zur Fullrohrachse (2a) verlau- 

10 fende Achse (23) an der Verschliefteinrichtung (11) schwenkbar. Insbesonde- 
re ist die Schwenkachse (23) der Durchziehstange seitlich gegen die Fullrohr- 
achse (2a) versetzt und die Verschiielieinrichtung (11) aus einer Arbeitsstel- 
lung, in der die Mittelachse (11a) der Verschliefteinrichtung (11) koaxial mit 
der Achse (2a) des Fullrohrs (2) fluchtet, urn etwa das gleiche Mali seitlich 

15 gegenuber dem Fullrohr (2) versetzbar. 
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